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Endlosverbindung fiir
Forbo Siegling TRANSILON-
Rundriemen TC

TRANSILON-Rundriemen mit Spezialschere (Abb. 1)
auf Lange schneiden, dabei auf senkrechte Schnitt-
flachen achten.

Da Material abgeschmolzen wird, ist der TRANSILON-
Rundriemen um den Verbindungszuschlag ca. 3mm
(Raste 1) bzw. ca. 6 mm (Raste 2) langer abzuschnei-
den.

Abb. 1

Schweif3spiegel auf den Lotkolben schieben, so dass
die Nase am Schaft des Létkolbens im Schlitz der
Schweif3spiegelhiilse steht.

Riickzugfeder am Schaft des Lotkolbens bis ca. 8 mm
vor das Kunststoffgehduse schieben und in die Boh-
rung des Schwei3spiegels einhdngen. (Abb. 2)

Die Federkraft gewahrleistet den Kontakt zwischen
dem Thermofiihler (an der Spitze des Heizkdrpers)
zum Schweif3spiegel.

Abb. 2

Sicherheitshalterung fiir Létkolben TC an Tisch, Werk-
bank 0.4. anschrauben. (Abb. 3)

Abb. 3
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Endlosverbindung fiir

Forbo Siegling TRANSILON-
Rundriemen TC

Zundchst das Kabel durch die hintere Aufnahme
fihren und den Lotkolben TC nach hinten einfiihren.
(Abb. 4)

Abb. 4

Zum Schweif3en wird der Lotkolben TC vorgezogen
und so in der vorderen Verzahnung eingestellt, dass
der SchweiBspiegel senkrecht steht. (Abb. 5)

Abb. 5

n Zum Abkiihlen oder fiir kurzzeitige Pausen kann der
Lotkolben nach hinten gezogen werden und rastet in
der Verzahnung des Griffes ein. (Abb. 6)

Bei langeren Arbeitsunterbrechungen ist der Lotkol-
ben auszuschalten.

Lassen Sie den Lotkolben bis zum vollstandigen
Abkiihlen niemals unbeaufsichtigt!

Abb. 6
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Endlosverbindung fiir
Forbo Siegling TRANSILON-
Rundriemen TC

Der blaue Temperaturregelknopf (Abb. 7) ist kalibriert
fuir die Verwendung des Lotkolbens mit einer ERSA-
Standardlotspitze.

Bei Verwendung des ERSA Multi-TC mit Bienefeld-Artikel
208751: ,,Schweif3spiegel fiir ERSA Multi-TC, griin“
liegt die in der Mitte des Schweif3spiegels erreichbare
Temperatur um ca. 30°C niedriger als auf der Skala
angegeben. Ursache hierfiir ist die wesentlich grofie-
re Flache des Schweispiegels und die damit verbun-
dene hdohere Warmeabstrahlung.

Bei eingestellten 260°C werden also effektiv ca.
230°C erreicht.

Abb. 7

ﬂ Nach ca. 2 Minuten hat der Létkolben TC die Tempe-
ratur eingeregelt.
Mittels Infrarot-Thermometer Testo 805 (Abb. 8) ist
die Temperatur zu kontrollieren.

ACHTUNG: Abstand des Messgerdtes vom Schweif3-
spiegel nicht grofier als 15mm wahlen, weil ansons-
ten zu viel kalte Umgebung mitgemessen wird und
die Messung falsch ist!

Zur VerschweifRung von SIEGLING TRANSILON Rund-
riemen empfehlen wir eine Schweitemperatur von
230°C

Abb. 8

n Bei Verwendung der Bienefeld Rundriemen-Presszan-
ge mit Schnellspannhebeln (Abb. 9) sind zun&chst
die beiden Gewindestangen so zu justieren, dass der
eingelegte Riemen sicher gespannt wird. Durch das
Anziehen der Muttern werden die Positionen gesichert.

Abb. 9
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Verschweifen der Rundriemen-Enden mit der
Bienefeld Rundriemen-Presszange:

Riegel fiir die Druckeinstellung einrasten:
e Einstellung 1 fiir Rundriemen von 3 bis 6mm @
Kerbe 1 (Abb. 10)

Abb. 10

e Einstellung 2 fiir Rundriemen von 7 bis 15 mm g
Kerbe 2 (Abb. 11)

Rundriemen-Enden bogengleich so in die Presszange
einlegen, dass sich die Schnittflachen in der Mitte
der Zangendffnung beriihren.

Riemen-Enden mit den Klemmschrauben von Hand
festspannen, bzw. mit den Schnellspannhebeln
spannen.

Abb. 11

Griff der Presszange so weit zusammendriicken, bis
der Riegel ausrastet und zwischen den Riemen-Enden
ein Spalt entsteht.

Die gedffnete Presszange so {iber den Schweif3spie-

gel schieben, dass die Rundriemen-Enden moglichst
weit mittig ,,iber“ dem Schweif3spiegel positioniert

sind (Abb. 12). Langsam den Zangengriff 6ffnen und
den Rundriemen anschmelzen.

Sind die Enden geniigend angeschmolzen, Presszan-
ge ziigig 0ffnen, vom Schweispiegel abziehen und
Riemen-Enden durch Federdruck zusammenfiigen.

Abb. 12
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Endlosverbindung fiir
Forbo Siegling TRANSILON-
Rundriemen TC

TIPP: Das Anschmelzen kann besser beobachtet
werden, wenn die Presszange gedreht wird!
(Abb. 13)

ACHTUNG: Beim Anschmelzen entstehen gesund-
heitsschddliche Dampfe! Fiir ausreichende Beliiftung
muss gesorgt werden. Ddmpfe nicht einatmen!

Abb. 13

Geschweifdte Verbindung ca. 3 Minuten abkiihlen
lassen (Abb. 14) (ab 8 mm @ mit kaltem Wasser
unterstiitzen).

Rundriemen in warmem Zustand auf keinen Fall bie-
gen oder spannen.

Abb. 14

SchweiBwulst abschneiden (Abb. 15) oder mit
Schmirgelscheibe abschleifen.
Zusétzlich kann die Schweinaht mit dem Schweif3-
spiegel gegldttet werden.

Schweifdspiegel nur mit Baumwoll-Lappen reinigen.

Rundriemen, Gerate und Zubehérteile liefert
Bienefeld ab Lager.

Abb. 15
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